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EMENTA

Elementos de maquinas: pinos, rebites, chavetas, cabos de aco, molas e roscas. Ajustagem Mecanica: ferramentas manuais,
tracado, sistemas de fixagdo e verificacdo e controle. Maquinas de Serrar e Furar. Maquinas-Ferramentas: generalidades,
velocidade de corte, poténcia e tempo de usinagem. Nogdes de Processos de Soldagem. Laboratérios: usinagem de pegas.

OBJETIVOS

- Apresentar as principais ferramentas e maquinas que viabilizam os processos de fabricagéo basicos desenvolvidos no universo
da mecanica industrial;

- Explicar a importancia e influéncia das normas regulamentadoras, como nas tecnologias de fabricagao;

- Mostrar, através de atividades praticas em oficina, os critérios adequados e seguros para operacdo de maquinas e ferramentas
de construgcao mecanica;

- Apresentar as nog8es basicas de tecnologia de soldagem: teoria e pratica.

METODOLOGIA (recursos, materiais e procedimentos)

As aulas serdo divididas em duas partes: teérica, com 30 horas, e pratica, também com 30 horas. Na parte tedrica, as aulas
seguirdo a metodologia da exposicdo dialogada com o auxilio de lousa, notas de aula, e equipamento de projecdo visual. As
aulas préaticas acontecerdo no Laboratorio de Usinagem da UNIVASF, onde atividades de fabricacdo manual e em maquinas-
ferramenta serdo desenvolvidas pelos discentes.

FORMAS DE AVALIACAO

Serdo realizadas 3 (trés) avaliagbes parciais escritas, duas abordando os assuntos das aulas teéricas e uma das aulas praticas.
As trés notas servirdo para compor a nota final da disciplina, obtendo-a através da média ponderada simples destas trés notas.
As regras para aprovacgao, recuperacao e/ou reprovacao nessa disciplina seguiréo as normas utilizadas pela UNIVASF.

CONTEUDO PROGRAMATICO

TEMAS ABORDADOS/DETALHAMENTO DA EMENTA

Numero

1 Elementos de Maquinas: Pinos, rebites, chavetas cabos de aco, molas e roscas;

2 Ajustagem Mecénica: Ferramentas manuais, sistemas de fixacdo e calibradores;

3 Maquinas de Serrar e Furar: Generalidades, tipos e calculos de usinagem;

4 12 Avaliaco Parcial;

5 Magquinas-Ferramentas: Teoria e calculos de operacdo em plainas, tornos, fresadoras e retificadoras;

6 Nocdes de Processos de Soldagem: Definigdes basicas, componentes de uma soldagem e principais processos de
soldagem;

7 22 Avaliacdo Parcial;

8 Pratica em Oficina Mecénica: Atividades praticas em metrologia, ajustagem, plainas, furadeiras, tornos, fresadoras e
soldagem;

9 Avaliacao Parcial Pratica;

10 Avaliacéo Final.
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